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Abstract of ES2049601 

Machine for the vertical position and alignment of containers with automatic adaptation to the format of 
these containers. The machine is characterised in that each pair of elements (4) designed for 
transporting the containers (1 5) and which between them define some reception and passage cavities 
of the containers contributing to is vertical positioning, and each of the drop ducts (10) designed to 
receive, through gravitational pull, orient and guide said containers, include two solidary elements of 
two different parts (3a, 3b, 1 1a, 1 1b) of some structures (3) or (1 1 ), interconnected by a resource (12) 
or (1 3) that allows the automatic movement of one with respect to the other according to the sizes of 
the containers (15) to be processed 
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@)Tftulo: Maquina para el posicionado vertical y alineacion de recipientes con adaptacion automatica 
at formato de los mismos. 



@Resumen: 

Maquina para el posicionado vertical y alineacion de 
recipientes con adaptacion automatica al formato de 
los mismos. 

La maquina se caracteriza porque cada par de ele- 
mentos (4), destinados al transporte de los recipien- 
tes (15} y que definen entre si unas cavidades de 
recepcion y de paso de los recipientes coadyuvando 
en su posicionado vertical, y cada uno de los conduc- 
es de cat'da (10) destinado a recibir por gravedad, a 
orientar y a guiar a los citados recipientes, compor- 
tan dos elementos solidarios de dos partes distintas 
(3a, 3b, 11a, lib) de unas estructuras (3) o (11), 
interrelacionadas entre si por un medio (12) o (13) 
que permite el desplazamiento de una en relacion 
a la otra, de manera automa'tica, en funcion de las 
dimensiones de los recipientes (15) a tratar. 
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DESCREPCION 



La invencion concierne al ambito de las 
maquinas para el posicionado vertical y alineacion 
de recipientes tales como botellas ligeras de mate- 
rial plastico o similar, con adaptacion automatica 
a los diferentes formatos de los mismos, del tipo 
comprendiendo: 

- un receptaculo para la recepcion de una plu- 
ralidad de recipientes distribuidos al azar 
sobre una parte de su fondo; 

- una zona periferica del citado fondo dis- 
tanciada de la pared lateral del citado re- 
ceptaculo, definiendo un espacio para el 
paso de los recipientes a su t raves; 
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- una primera estructura integrando unos me- 
dios que se desplazan en un circuito ce- 
rrado, situada por debajo del citado piano 20 
de fondo; 

- unos elementos lijjados a dichos medios que 
se desplazan en circuito cerrado, formando 

dos a dos unas cavidades para la recepcion y 25 
el transporte de los recipientes, en posicion 
tumbada, a lo largo de la citada zona pe- 
riferica del referido piano de fondo; 

- unas aberturas, entre los citados elementos 
de transporte tornados dos a dos, permi- 
tiendo el paso de los recipientes a su traves; 

- un piano fijo que se extiende por debajo de 
los citados elementos de transporte de los 
recipientes, para soportar el cuerpo de es- 
tos ultimos, en posicion tumbada, a lo largo 
de las citadas cavidades, durante el movi- 
mien to de dichos elementos de transporte; 

- una abertura de paso, per teneciente al ci- 
tado piano fijo, que sirve para la descarga 
de los recipientes en una zona bien determi- 
nada; 

- unos medios, pertenecientes a los citados 45 
elementos de transporte, para sustentar por 

lo menos una parte de los citados recipientes 
de modo que los mismos basculen cuando 
su cuerpo ya no esta sostenido por el citado 
piano fijo; 50 

- unos conductos situados por debajo de cada 
una de las cavidades de recepcion de los re- 
cipientes, formando una segunda estructura 

que se desplaza en circuito cerrado para re- 55 
cibir en cafda por gravedad, orientar y guiar 
a los recipientes con el fin de alimentar en 
serie un transportador de salida tangencial 
a los citados conductos. 

60 

Maquinas conocidas de esta clase se hallan 
descritas en las patentes y solicitudes de patente 
siguientes del mismo solicitante: 

US-A 4.681.209, US-A 4.928.808, ES 546.190, 
US-07/589,007 y US- 07/623,558. 65 

La adaptacion de las citadas maquinas, a los 
distintos formatos de los recipientes se efectua 
hasta la fecha manualmente por un simple cambio 



de los elementos definidores de las cavidades de 
recepcion y los conductos de cafda. Aunque re- 
lativamente rapidos, los citados cambios son ma- 
nuales y exigen en prtncipio varios juegos de ele- 
mentos y de conductos para distintos formatos de 
los recipientes. En otras maquinas de esta clase 
en donde se ha previsto la adaptacion al formato 
de los recipientes, siempre se hace necesario cam- 
biar un determinado numero de piezas y contar 
con varios juegos de las mismas. 

Para remediar dichos inconvenientes el solici- 
tante ha concebido una maquina que se caracte- 
riza esencialmente porque: 

a) cada uno de los elementos, destinados al 
transporte de los recipientes y definidores 
dos a dos de las cavidades de recepcion y 
de paso de dichos recipientes comporta dos 
elementos solidarios separadamente de dos 
partes distintas de la estructura interrela- 
cionadas entre si por un medio que permite 
el desplazamiento de una en relacion a la 
otra, de manera automatica, en funcion de 
la longitud de los recipientes a tratar; 

b) cada uno de los conductos, destinado a reci- 
bir en cafda por eravedad, orientar y guiar 
a los recipientes nacia el transportador de 
salida, de forma alineada, comporta dos 
elementos solidarios separadamente de dos 
partes distintas de la estructura interrela- 
cionadas entre si por un medio que permite 
el desplazamiento de una en relacion a la 
otra, de manera automatica, en funcion de 
la dimension de la seccion transversal de los 
recipientes a tratar. 

Asf concebida, la maquina segun la in- 
vencion permite una adaptacion simple y rapida 
a los distintos formatos de los recipientes por 
cuanto los medios de desplazamiento relativo an- 
teriormente mencionados estan comandados au- 
tomaticamente por unos detectores que miden las 
dimensiones afectadas de los recipientes a tratar. 

Las caracten'sticas y ventajas de la invencion 
apareceran mas claramente de la lectura de la des- 
cripcion detallada que sigue de un modo de reali- 
zacion preferido de la invencion dado unicamente 
a titulo de ejemplo y representado en los dibujos 
anexos, que comprenden una unica figura il us t ra- 
ti va en perspectiva de una posible reaJizacion, es- 
quematica, del principio de la invencion. 

La maquina representada comporta: 

- uri receptaculo para la recepcion de una plu- 
ralidad de recipientes, distribuidos al azar 
sobre una parte de su fondo (1); 

- una zona periferica (2) del citado fondo si- 
tuada a una distancia de la pared lateral del 
referido receptaculo (1), definiendo un espa- 
cio para el paso de los recipientes (15) a su 
traves; 

- una primera estructura (3) integrando unos 
medios que se desplazan en un circuito ce- 
rrado, situada por debajo del citado piano 
de fondo; 
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unos elementos (4) para el transporte de los 
recipientes (15), ligados a la citada primera 
estructura (3), formando dos a dos unas ca- 
vidades (5) para la recepcion y el transporte 
de recipientes (15) en posicion tumbadaa lo 
largo de la citada zona periferica (2) de di- 
cho piano de fondo (1); 

unas aberturas (6), entre los citados elemen- 
tos de transporte (4) tornados dos a dos, 
permitiendo el paso de los recipientes (15) 
a su traves; 

un piano fijo (7) que se extiende por de- 
bajo de los citados elementos de transporte 
(4) de los recipientes (15) para sopor tar el 15 
cuerpo de estos ultimos en posicion tum- 
bada en las citadas cavidades (5) durante 
el movimiento de los referidos elementos de 
transporte (4); 

una abertura de paso (8), perteneciente al 
citado piano fijo (7), que sirve para la des- 
carga de los recipientes (15) en una zona 
bien determinada; 

25 

unos medios (9) (triedro de alojamiento) 
pertenecientes a los citados elementos de 
transporte (4), para sustentar al menos una 
parte de los citados recipientes (15), de ma- 
nera tal que los mismos basculan cuando su 30 
cuerpo deja de estar soportado por el citado 
piano fijo (7); 

unos conductos (10), situados por debajo de 
cada cavidad (5) ae recepcion de los reci- 
pientes (15), formando una segunda estruc- 
tura (11) que se desplazaen circuito cerrado 
para recibir en cafda por gravedad, orientar 
y cuiar a los r? -Rentes (15), con el fin de 
alimentar en sene, un transportador de sa- 
lida tangencial a los citados conductos (10), 
al que los recipientes (15) acceden alinea- 
dos. 
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Cada uno de los elementos (4), destinados al 
transporte de los recipientes (15) y definiendo dos 
a dos unas cavidades de recepcion (5) y de paso 
(6) de los citados recipientes (15), se halla sub- 
dividido en dos elementos (4a) y (4b) solidarios 
separadamente de dos partes distintas (3a) y (3b) 
de la estructura (3) interrelacionadas entre si por 
un medio (12) que permite el desplazamiento rela- 
tivo entre las misrnas, de una manera automatica, 
en funcion de la longitud de los recipientes (15) 
a tratar. Dichos elementos (4a) y (4b) presentan 
ambos later almente unos alojamientos (9), por lo 

S;eneral de ampiitud desigual para sustentar el go- 
lete de un recipiente en situacion tendida en la 
cavidad (5). 

Cada uno de los conductos (10), destinado ^ 
a recibir en cafda por gravedad, a orientar y a 
guiar a los recipientes (15), comporta dos elemen- 
tos (lOaJ y (10b) solidarios separadamente de dos 
partes distintas (11a) y (lib) de la estructura 
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(11), interrelacionadas entre si por un medio (13) 
que permite el desplazamiento de una (lib) en re- 
lacion a la otra (11a), de una manera automatica, 
en funcion de la dimension de la seccion transver- 
sal de los recipientes (15) a tratar. 

La estructura (3) soportando los pares de ele- 
mentos (4a) y (4b) comporta dos discos (3a) y 
(3b) superpuestos uno de los cuales (3b) es ac- 
tuado en rotacion en relacion al otro. 

El medio (12) arrastrando en rotacion al disco 
(3b) perteneciente a la estructura (3) esta for- 
mado en este ejemplo por un cilinaro fluido- 
dinamico. 

La estructura (11) soportando las dos partes 
de los conductos de cai'da (10) comporta dos dis- 
cos superpuestos (11a) y (lib) uno de los cuales 
esta arrastrado en rotacion en relacion al segundo. 

El medio (13) es del tipo cilindro fluido- 
dinamico. 

El medio (12), se desplaza proporcionalmente 
a la longitud de los recipientes (15) a tratar por 
medio de un detector de posicion (14). 

El medio (13) se desplaza proporcionalmente a 
la dimension de la seccion transversal de los reci- 
pientes (15) a tratar por medio de unos detectores 
(21)- 

Los detectores (14) y (21) se hall an relacio- 
nados respectivamente a los medios (12) y (13) 
por medio de unas canalizaciones (16) y (17), en 
particular neumaticas o hidraulicas. 

Los conductos (10). son. solidarios por sus dos 
extremos de la estructura (11) ({11a) -y (lib)) y 
de la estructura (18) igualmente constituida por 
dos discos (18a) y (18b) uno de los cuales (18b) 
se desplaza en rotacion en relacion al otro. Un 
cilindro o tambor (19) asegura la union entre los 
discos moviles pertenecientes a las dos citadas es- 
tructuras (11) y (18). 

Las estructuras (3), (i A/ w (18) forman parte 
de un conjunto ~ue gira a la misma velocidad. 

Unos medios de retencion (20) de tipo resorte 
o similar, se hallan asociados a los elementos (4a) 
y (4b) desplazables entre si, para asegurar su po- 
sicionado a una situacion inicial deseada. 

Se sobreentiende que la invencion no esta li- 
mitada a los ejemplos de ejecucion descritos y re- 
presentados para los cuales se podran prever otras 
vari antes y extenderlos a to das aplicaciones, sin 
por ello salirse del ambito de la invencion. En par- 
ticular el medio (12) actuando en rotacion al disco 
(3b) perteneciente a la estructura (3) y el medio 
(13) en lugar de estar constituidos por un cilin- 
dro fluidodinamico, podran realizarse median te 
un motor paso a paso o un dispositivo similar que 
permit a una elevada precision del desplazamiento 
deseado para cada actuacion. 

De modo parecido, los medios detectores de 
posicion (14) y (21) y sus conexiones (16) y (17) 
con los citados medios (12) y (13) se realizaran 
segun principios tecnicos convencionales en este 
sector de la tecnica. En particular se podran 
utilizar dispositivos de medida y de transferen- 
cia de la informacion, ajuste y/o control de tipo 
electronico. 
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1. Maquina para el posicionado vertical y ali- 
neacion de recipientes (15) con adaptacion au- 
tomatica al formato de los mismos, del tipo que 
comprende: 

- un receptaculo para la recencion de una plu- 
ralidad de recipientes (15) distribuidos al 
azar sobre una parte de su fondo (I); 

- una primera estructura (3) integrando unos 
medios que se desplazan en un circuito ce- 
rrado, situada por debajo del citado piano 
de fondo; 



unos elementos (4) t para el transporte de los 
recipientes (15), conducidos por la citada 
estructura (3), for man do dos a dos unas ca- 
vidades (5) para la recepcion y el transporte 
de los recipientes (15), en posicion tumbada, 20 
a lo largo de la citada zona periferica del re- 
ferido piano de fondo (1); 

unas aberturas (6), entre los citados elemen- 
tos de transporte (4) tornados dos a dos, 25 
permitiendo el paso de los recipientes (15) 
a t raves de los mismos; 
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partes distintas (3a) y (3b) de la estructura 

!3). interrelacionadas entre si por un medio 
12) que permite el desplazamiento de un 
elemento (4a) en relacion al otro (4b), de 
manera automatica, en funcion de la longi- 
tud de los recipientes (15) a tratar; 

b) cada conducto de cafda (10), destinado a re- 
cibir por gravedad, a onentar y a guiar los 
recipientes, comporta dos elementos (10a), 
(10b) solidarios separadamente de dos par- 
tes distintas (11a), (18a) y (lib) (18b) de 
la estructura (11), (18) relacionaaas entre si 
por un medio (13) que permite el desplaza- 
miento de una en relacion a la otra, de ma- 
nera automatica, en funcion de la dimension 
de la seccion transversal de los recipientes a 
tratar. 
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- un piano fijo (7) que se extiende por de- 
bajo de los citados elementos de transporte 
(4) de los recipientes (15) para soportar el 
cuerpo de estos ultimos en posicion tum- 
bada en las citadas cavidades durante el mo- 
vimiento de dichos elementos de transporte 

(4); 

- una abertura (8), en el citado piano fijo (7), 
sirviendo para la descarga de los recipientes 
(15) en una zona bien determinada; 

- unos medios (9), pertenecientes a los citados 
elementos de transporte (4), para soportar 
por lo menos una parte de los citados reci- 
pientes (15) de manera que los mismos bas- 
culen cuando su cuerpo deja de estar soste- 
nido por el citado piano fijo (7); 

- unos conductos (10), situados por debajo de 
cada una de las cavidades (5) de recepcion 
de recipientes (15), formando una segunda 
estructura f 11), (18) que se desplaza en cir- 50 
cuito cerraao para recibir en cai'da por cra- 
vedad, orientar y guiar a los recipientes (15) 

con el fin de aUmentar en serie un trans- 
portador de salida tangencial a los citados 
conductos; 55 

caracterizada porque: 

a) cada uno de los elementos (4), destinados 
al transporte de los recipientes (15) y que 
definen tornados dos a dos las cavidades de 
recepcion (5) y de paso (6) de los recipien- 
tes (15), comporta dos elementos (4a) y (4b) 
que son solidarios de forma separada de dos 
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2. Maquina, segun la reivindicacion 1, carac- 
terizada porque la estructura (3) soportando los 
pares de elementos (4a), (4b) comporta dos discos 
(3a), (3b), superpuestos, uno de los cuales puede 
ser desplazado en rotacion en relacion al otro. 

3. Maquina, segun las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizada poraue el medio (12) arrastrando 
en rotacion al disco (3b) perteneciente a la estruc- 
tura (3) es del tipo cilindro fluidodinamico (12). 

4. Maquina, segun las reivindicaciones 1 y 2, 
caracterizada porque el medio (12) arrastrando 
en rotacion al disco (3b) perteneciente a la es- 
tructura (3) esta constituido por un motor paso 
a paso. 

5. Maquina segun la reivindicacion 1, carac- 
terizada porque la estructura (11), (18) sopor- 
tando a las dos partes (10a) y (10d) de los conduc- 
tos (10) comporta dos discos superpuestos (11a) 
- (lib), (18a) - (18b) uno de los cuales esta arras- 
trado en rotacion en relacion al otro. 

6. Maquina segun las reivindicaciones 1 y 5, 
caracterizado porque el medio (13) es del tipo 
cilindro fluidodinamico. 

7. Maquina, segun las reivindicaciones 1 y 5, 
caracterizado porque el medio (13) esta consti- 
tuido por un motor paso a paso. 

8. Maquina segun las reivindicaciones 3 y 4, 
caracterizado porque el medio (12) se desplaza 
proporcionalmente a la longitud de los recipien- 
tes a tratar por medio de un detector de posicion 
(14). 

9. Maquina, segun las reivindicaciones 6 y 7, 
caracterizada porque el medio (13) se desplaza 
proporcionalmente a la dimension de la seccion 
transversal de los recipientes a tratar por medio 
de un detector de posicion (21). 

10. Maquina, segun la reivindicacion 1 ca- 
racterizada porque cada uno de los elementos 
(4a) y (4b) comporta una pared perpendicular al 
piano de la estructura (3) y una aleta en voladizo 
(paralela a la misma) que definen un alojamiento 
(9) susceptible de recibir y sustentar el gollete del 
recipiente, siendo dichos alojamientos (9) de am- 
plitud desigual en los dos elementos (4a) y (4b). 
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